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Erem - Pincety Erem

Pincety szwajcarskiej firmy Erem to narzedzia o najwyzszej jakosci. Firma dba o najdrobniejsze
szczegOty wykonania - poczawszy od doboru materiatu, precyzyjne maszynowe i reczne zaostrzenie
koncowek, wywazenie i polerowanie.

Erem proponuje bogaty wybor pincet klasycznych, zagietych, precyzyjnych i specjalistycznych.

Materiaty
Pincety oferowane sa w wykonaniu z réznych materiatow:

® z utwardzanej stali - odznaczajg sie duza twardoscig koncéwek, niestety moga rdzewiec i
namagnesowac sie. Brak oznaczenia - wykonanie standardowe.

®  ze stali nierdzewnej - z nieco grubszymi korncowkami, nie rdzewiejg, ale nie sg tak twarde jak
pincety ze stali utwardzanej. Oznaczane literg S.

®  ze stali specjalnej Erem-edelstahl - nie magnesujg sie, nie rdzewieja, sa odporne na dziatanie
kwasow. Wytrzymujg temperature do 300°C. Oznaczane literami SA.

® z pokryciem Pyroplast - tylko pincety Erem. Pokrycie umozliwia
prace w temperaturze do 500°C - prawie dwukrotnie wyzszej niz przy
pokryciu teflonem. Znosi efekt kapilarny na koricbwkach, narzedzia
sg odporne na wode, napromieniowanie i zanieczyszczenia.
Grubosé powtoki wynosi 60-80um. Oznaczane literami PYR.

Pokrycie dostepne w niektorych modelach na zgdanie.

® seria ergonomiczna - pokryte specjalng pianka redukujaca stresy mechaniczne, kto

mechanicznymi. Nie iskrzgce. Oznaczane literg M.
® z argentanu (Neusilber) - catkowity brak efektu namagnesowania. Oznaczane literg N.
® Ze specjalnym pokryciem zapobiegajacym przyleganiu detali. Oznaczane literami RU.
® tytanowe - nie magnesujg sie, bardzo lekkie i odporne na temperature. Oznaczane literami TA.
®  z pokryciem niklowym - oznaczane literg Z




Specjalne pokrycie PYROPLAST

® umozliwia prace w temperaturze do 500°C - prawie dwukrotnie
wyzszej niz przy pokryciu teflonem,

—_— =
_ B znosi efekt kapilarny na korncowkach,
® odporne na wode, napromieniowanie i zanieczyszczenia,
,‘ " grubosé powtoki 60-80um,
® oznaczenie PYR.

Pokrycie dostepne w niektoérych modelach na zgdanie
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Erem jest liderem w produkciji
precyzyjnych narzedzi
znajdujgcych zastosowanie w
elektronice, przemysle lotniczym,

telekomunikaciji, badaniach
biologicznych, medycynie,
Zlotnictwie i wielu  innych

gateziach przemystu.

Mikropincety Erem (np. modele 5MBS, 5FSA, M5S) sag
odpowiednie do badan biologicznych i do zastosowan
w laboratoriach.

Bardzo cienkie i precyzyjne koncowki tych pincet
ufatwiaja prace w trudnodostepnych miejscach i
poprawiajg widocznos¢. Mozliwa jest praca pod
mikroskopem.

Pincety o duzej precyzji sa idealne do analiz
laboratoryjnych i operowania tkaninami, niémi i innymi
niewielkimi rzeczami.

Do produkcji bizuterii

Pincety ze stali nierdzewnej pokryte teflonem (np. 2ASASLT)
sg odpowiednie do stosowania przy produkciji bizuterii.
Teflon powoduje, ze detale nie kleja sie do powierzchni
koncowek. Tytanowe pincety typu 3CTA sg z kolei bardzo
lekkie i odporne na temperature.

W medycynie i mechanice precyzyjnej

Erem oferuje specjalne pincety z koncéwkami do zastosowan w mechanice
precyzyjnej. Pinceta typu 940AS ma chwytak z zatrzaskiem i moze utrzymac
sprezyny o sile naciggu do 5 kg. Nadaje sie rowniez do trzymania matych
przewodow.

Pincety ze stali nierdzewnej mozna sterylizowac.
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M5S

ACSA

20AS

3CS

3CSA

3CTA

53CSA

3SA

80mm

108mm

108mm

110mm

110mm

110mm

110mm

120mm

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjnag
powierzchnig. Bardzo mata, o szpiczastych
koncach. Nadaje sie do pracy pod
mikroskopem.

69

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
16g antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Ztobkowany uchwyt.

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
12g powierzchnia. Ztobkowany uchwyt i
wewnetrzne powierzchnie koncowek.

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
11g powierzchnig. Pinceta z dtugimi koncowkami
do precyzyjnych prac.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Pinceta z dlugimi koncowkami do
precyzyjnych prac.

119

Pinceta tytanowa, nie magnesuje sie.
Odporna na wysoka temperature, bardzo
89 lekka. Podobnie jak 3CSA - precyzyjna
pinceta z dtugimi koricéwkami do
precyzyjnych prac.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje

g sie. Pinceta z dtugimi koricowkami, nieco
cienszymi od 3CSA, do precyzyjnych prac.
Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
14g antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje

sie. Pinceta z dugimi koncowkami do
precyzyjnych prac. Polecana dla elektronikow.



®

Erem

1SA

120mm

OOSA 120mm

OOCSA 120mm

~ OOBSA 120mm

M4AS 90mm

4SA 110mm

5FSA 115mm

5SA  115mm

149

20g

18g

20g

99

13g

12g

12¢g

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjna powierzchnig, nie magnesuje
sie. Pinceta z dtugimi koncéwkami do
precyzyjnych prac.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Plaskie koncéwki wewnetrzne. Odporna

pinceta z kohcowkami do standardowych
prac.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Ptaskie koncowki wewnetrzne. Nieco
krotsze koncowki niz OOSA.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Jak OOSA, zlobkowany uchwyt.

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
powierzchnig. Bardzo mata, o szpiczastych
koncach. Nadaje sie do pracy pod
mikroskopem.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Bardzo mata, o szpiczastych koncach.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Mata, o bardzo szpiczastych koncach -
0,05-0,1mm. Do bardzo matych detali z
miekkich materiatéw.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Mala, o ostrych koncach. Do matych detali
np. cienkich przewoddw.



2SA  115mm

258SA 120mm

3CBS 110mm

5BSA 115mm

51SA 115mm

5ASA 115mm

7SA 120mm

65ASA  140mm

169

15g

11g

129

129

129

159

11g

®

Erem

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjna powierzchnig, nie magnesuje
sie. Mala, o srednio szpiczastych koricach.

Pinceta ze stali specjalnej Erem z
koncéwkami syntetycznymi, z antyrefleksyjng
powierzchnig, nie magnesuje sie, wykonanie

antystatyczne. Rezystancja 16 Q/cm.
Whytrzymata na temperature do 250°C.
Odporna na kwasy rozpuszczone lutowie.
Mata, o szpiczastych koncach.

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
powierzchnig. Mala, o szpiczastych koncach,
zagieta pod katem 40°. Nadaje sie do prac
precyzyjnych, np. montazu elektronicznego.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Mala, o szpiczastych koncach, zagieta
pod katem 30°.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Mala, o szpiczastych koncach, zagieta
pod katem 30°.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Mata, o ostrych koncach, zagieta pod
katem 15°. Do matych detali.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Bardzo szpiczaste konce.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchniag, nie magnesuje
sie. Spiczaste konce, zagieta pod katem 50°.



Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnia, nie magnesuje
sie. Grube, ztobkowane konce, ztobkowany

uchwyt, zagieta pod katem 40°.

24SA  150mm 229

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnia, nie magnesuje
sie. Uchwyt pokryty plastikiem, spezyna
zwrotna, zagieta pod katem 30°.

30SA 150mm 269

PINCETY Z
ZAOKRAGLONYMI Model Diugos¢ Waga
KONCAMI

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Mata, konce o szekosci 2mm. Nadaje sie

do prac precyzyjnych.

2ASA  120mm  15¢g

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
2ASAR antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
120mm 169 sie. Koncowki pokryte specjalng powtokg do

klejacych sie detali np. etykiet, uszczelek.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
2ASASL 120mm 16 antyrefleksyjng powierzchniag, nie magnesuje
T sie. Koncowki pokryte powtoka teflonowg do
klejacych sie detali np. etykiet, uszczelek.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Mala, o szpiczastych koncach, zagieta
pod katem 30°.

25SA 120mm  35g

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjna powierzchnig, nie magnesuje
sie. Mala, o ostrych koncach, zagieta pod
katem 15°. Do matych detali.

52ASA 120mm  15g
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PINCETY SERII

Model Diugo$¢ Waga Opis
ERGO

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnia, nie magnesuje
ES5SA 120mm  25g sie. Mata, o bardzo szpiczastych koricach.
Nadaje sie do prac precyzyjnych. Koncowki
pokryte powtokg ochronng. ESD safe.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
E3CSA 120mm  25g sie. Mata, o szpiczastych koncach. Nadaje sie
do prac precyzyjnych. Koncéwki pokryte
powtokg ochronng. ESD safe.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z

EOOSA 120mm  30g sie. Mala, o szpiczastych, mocnych koncach.
Nadaje sie do standardowych prac. Koncowki
pokryte powtoka ochronng. ESD safe.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
E7SA 120mm  28g sie. Mafta, o zagietych koricach. Nadaje sie do
prac precyzyjnych. Koncéwki pokryte powtoka
ochronna. ESD safe.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
E2ASA 120mm  28g sie. Mafa, o zaokraglonych konhcach -
szerokos¢ 2mm. Koncowki pokryte powtoka
ochronna. ESD safe.

/ antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje

10
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102ACA 115mm

102

ACAX 115mm

103ACA 115mm

39SA  110mm
40SA  110mm

120mm
150SAD 120mm

15g

149

15g

15¢

15¢g

13¢g

13g

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
powierzchnig. Zagieta pod katem 45°,
Zaokraglone krawedzie zabezpieczajg ptytke
drukowang przed uszkodzeniami.

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
powierzchnia. Zagieta pod katem 45°.
Zaokraglone krawedzie zabezpieczajg ptytke
drukowang przed uszkodzeniami. Sprezyna
zwrotna.

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
powierzchnig. Zagieta pod katem 45°.
Zaokraglone krawedzie zabezpieczajg ptytke
drukowang przed uszkodzeniami. Nieco
szersze koncowki od 102ACA.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Koncowki okragte, @ 0,3mm. Do
chwytania zaokraglonych detali. Ztobkowany
uchwyt. Zaokraglone krawedzie
zabezpieczajg ptytke drukowang przed
uszkodzeniami.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Koncowki okragte, @ 0,4mm. Do
chwytania zaokraglonych detali. Ztobkowany
uchwyt. Zaokraglone krawedzie
zabezpieczajg ptytke drukowang przed
uszkodzeniami.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Koncowki okragte, @ 1,2-2,5mm. Do
chwytania zaokraglonych detali. Ztobkowany
uchwyt. Zaokraglone krawedzie
zabezpieczajg ptytke drukowang przed
uszkodzeniami.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Koncowki okragte, @ 1,5-3 mm. Do
chwytania zaokraglonych detali. Ztobkowany
uchwyt. Zaokraglone krawedzie
zabezpieczajg ptytke drukowang przed
uszkodzeniami.



Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjna powierzchnig, nie magnesuje
sie. Koncowki okragte, @1,5-3 mm. Do
150SA 120mm  13g chwytania zaokraglonych detali. Ztobkowany
uchwyt. Zaokraglone krawedzie
zabezpieczajq ptytke drukowang przed
uszkodzeniami.
Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Koncowki okragte, @ 3-6 mm. Do
120mm  13g chwytania zaokraglonych detali. Ztobkowany
uchwyt. Zaokraglone krawedzie
zabezpieczajq ptytke drukowang przed
uszkodzeniami.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Koncowki okragte, @ 5 mm, zagieta pod

katem 45°. Do chwytania zaokraglonych
detali. Zaokraglone krawedzie zabezpieczajg
ptytke drukowana przed uszkodzeniami.

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
antyrefleksyjna powierzchnig, nie magnesuje
sie. Koncowki okragte, @ 1,2-2,5 mm, zagieta
115mm  13g pod katem 40°. Do chwytania zaokraglonych

detali. Ztobkowany uchwyt. Zaokraglone
krawedzie zabezpieczajg ptytke drukowang
przed uszkodzeniami.

32BSA 115mm  17g

.\\“-‘.~.-\\‘-“-. @
W\\\“‘i‘(\\\\\\\\\\\\\\\

150SA
MB

PINCETY DO
WAFLI Diugo$¢ Waga

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
91SA 125mm  15g antyrefleksyjng powierzchnia, nie magnesuje
sie. Do wafli 3" - 4".

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
600ASA 130mm  23g antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Do wafli 6".

Pinceta ze stali specjalnej Erem, z
150mm  30g antyrefleksyjng powierzchnig, nie magnesuje
sie. Koncowki poliestrowe. Do wafli 5" - 6".

12

www.labem.pl



Model Diugos¢ Waga

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
15AGS 115mm 219 powierzchnia. Do ciecia przewodow o
Srednicy do @ 0,25mm.

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
powierzchnia. Do ciecia przewodow o
Srednicy do @ 0,25mm. Utwardzone
koncowki, nieco szersze niz 15AGS.

15AGW 115mm 219

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjna
29Y 120mm  22g powierzchnig. Do odizolowywania przewodow
o $rednicy @ 0,06-0,2mm (AWG 42-32).

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjng
powierzchnig. Do odizolowywania przewodow
o $rednicy @ 0,25-0,3mm (AWG 30-28).
Sprezyna zwrotna.

29W30 120mm  28g

Pinceta ze stali nierdzewnej, z antyrefleksyjna
powierzchnia. Pinceta do obsadzania
024C 120mm  20g koncowek w ztgczach D-Sub o Srednicy
wewnetrznej @ 1,75mm i zewnetrznej @
2,15mm.

INNE MODELE NA ZADANIE

13
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Szczypce Erem-

La

ESD safe

Ochrona antystatyczna
i Materiat rekojesci zapewnia ochrone
przed tadunkami elektrostatycznymi.

conductive static dissipating antistatic insulating
1000 10° 10° 10% 10*° Q/cm?

Zlgcze
Wewnetrzne powierzchnie obu potéwek harzedzi sg polerowane. Potowki
sg potaczone samoblokujacym ztgczem sribowym. Testy wykazuja, ze

ztgcze wytrzymuje ponad milion operacji ciecia. Uniemozliwia ono réwniez
zachodzenie koricowek na siebie. Praca ztacza\jest praktycznie
bezoporowa.

Sprezyna
Sprezyna jest wbudowana wewnatrz narz
Podobnie jak ztacze, wytrzymuje ponad milio
ciecia. Sprezyny Erem zapewniajg jednolity opor
catym zakresie ruchu, co redukuje efekt zmeczenia rek|,
Wbudowé}nie sprezyny wewnatrz narzedzia zapewnia
dodatkowo bezawaryjno$¢ - nie moze ona wypas¢ ani
przemieszczag sie.

W razie probleméw, ztacze oraz sprezyna sa
wymieniane bezptatnie.

Glowice ! /
Narzedzia sg oferowane z gtowicami owalnyréi
$cietymi i zaokraglonymi. W zaleznosci od |
wymaganej precyzji ciecia mozna dobierac'ucin
Semi Flush, Full Flush lub Super Full Flush.
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Ergonomia

Dlugotrwata praca powoduje
obcigzenia mechaniczne reki i moze
powodowaé uszkodzenia nerwow.
Erem rozwinat serie narzedzi ze
specjalnymi uchwytami ktére redukuja
obcigzenia tego typu.

EMOS maximum opening stop

Szczypce Erem majg system
limitowania kata rozwarcia gtowicy do
5mm. Rekojes¢ jest zawsze otwarta w
tym samym stopniu, co poprawia
komfort uzytkowania.

Ztacze i ostrza

Konstrukcja ztacza uniemozliwia
zachodzenie konicéwek na siebie.
razie potrzeby mozliwe jest
naostrzenie narzedzia.

Klips zabezpieczajacy
Opcjonalny klips przytrzymuje
Materiat obciete kawatki przewodow lub
koncowek. Do zastosowania w
seriach 500, 600 i 2200. Prosimy
dodac litere W na koncu
oznaczenia modelu np. 595EW.

Wszystkie szczypce Erem sg wykonywane
maszynowo i polerowane recznie. Materiat to
specjalnie przygotowywana i utwardzona
stal. Zapewnia on niezwyklg wytrzymatosc
narzedzi.

www.labem.pl
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Ucinaczki

Seria 600 Mikro — stal narzedziowa high grade, ESD safe, mozliwos¢ ostrzenia
Miniaturowe ucinaczki do bardzo precyzyjnych prac.

Micro Medium Maxi

AL e S ST

N
b a
Seria 600 [ Seria 2400 Seria 500 Seria 800
MagicSense
Szeroko$é a 9,0 mm 11,0 mm 11,0 mm 13,5mm
Grubosé b 6,0 mm 6,0 mm 6,5 mm 7,5 mm

Ucinaczki — gtowica owalna
Najbardziej typowy ksztatt gtowicy. Do zastosowarn standardowych.

Model Opis

612N Ucinaczki semi flush, mata gtowica
drut sredni do 0,8 mm, twardy do 0,5 mm, Cu do 1,3 mm,
110 mm, 48 g

622N Ucinaczki flush, mata gtowica
drut $redni do 0,8 mm, Cu do 1,3 mm,
110 mm, 48 g

632N Ucinaczki super full flush, mata gtowica
drut $redni do 0,7 mm, Cu do 1,3 mm,
110 mm, 48 g

Ucinaczki — glowica wcieta
Do prac bardzo precyzyjnych.

Model Opis

622NA Ucinaczki flush,
drut $redni do 0,7 mm, Cu do 1,0 mm,
110 mm, 48 g




Ucinaczki

Ucinaczki — gtowica wcieta zaokraglona od dotu
Do prac bardzo precyzyjnych. Jedna czesé glowicy jest dodatkowo wycieta od dotu.

Model Opis

622NB Ucinaczki flush, bardzo precyzyjna gtowica,
zapewnia dobry dostep,
drut $redni do 0,6 mm, Cu do 0,8 mm,
110 mm, 48 g

676E Ucinaczki flush, podobne do 622NB,
krétsza gltowica

drut $redni do 0,6 mm, Cu do 0,8 mm,
110 mm, 48 g

776E Ucinaczki super full flush,
miniaturowe, bardzo precyzyjne
drut $redni do 0,6 mm, Cu do 0,8 mm,
110 mm, 48 g

632NCF Ucinaczki super full flush,
tylko do miekkich materiatow
110 mm, 48 g

Ucinaczki — gtowica wcieta i zaokraglona od dotu
Do prac bardzo precyzyjnych.

Model Opis
670E Ucinaczki poziome flush, krétka gtowica,
drut $redni do 0,5 mm, Cu do 0,8 mm,
110 mm, 48 g
670EP Ucinaczki poziome flush, bardzo krétka glowica,

do koncéwek uktadéw SMD do 0,25 mm, drut
Sredni do 0,4 mm, Cu do 0,6 mm,
110 mm, 48 g

670EPF Jak 670EP, precyzyjniejsze wykonanie,
do uktadéw SMD z rastrem ponizej 0,5 mm,
110 mm, 48 g




Ucinaczki

Seria 2400 MagicSense — stal narzedziowa high grade, ESD safe, mozliwos¢ ostrzenia
Rozmiar Sredni. Polaczenie precyzji z odpornoscia.

Micro Medium Maxi
) S ) "S>
b a
Seria 600 [ >BSEERZN)) Seria 500 Seria 800
MagicSense
Szeroko$é a 9,0 mm 11,0 mm 11,0 mm 13,5 mm
Grubosé b 6,0 mm 6,0 mm 6,5 mm 7,5 mm

Ucinaczki — gtowica owalna

/ Typowa gtowica do wiekszosci zastosowan. Wytrzymata konstrukcja do ciezszych prac.
Model Opis
2412E Ucinaczki semi flush, mocna gtowica,
drut $redni do 1,0 mm, twardy do 0,5 mm, Cu do 1,6 mm,
130 mm
2422E Ucinaczki flush, mocna gtowica, do drutéw
miekkich, srednich i twardych do 1,0 mm, Cu do
1,6 mm,
130 mm
2432E Ucinaczki super full flush,
drut $redni do 0,8 mm, Cu do 1,6 mm,
130 mm

Ucinaczki — glowica wcieta
Do prac precyzyjnych.

Model Opis

2477E Ucinaczki flush, gtowica wcieta
drut $redni do 1,0 mm, Cu do 1,3 mm,
127 mm




Ucinaczki

Model
2403E

Ucinaczki katowe — szeroka gtowica
Ucinaczki katowe poprawiajg mozliwos¢ dostepu do ucinanych detali.

Opis

Ucinaczki flush, duza odporna gtowica,
do zastosowan ogélnych, kat 30°

drut $redni do 1,0 mm, Cu do 1,6 mm,
130 mm

2404E

Ucinaczki flush cut, takie jak 2403E,

Z nieco precyzyjniejszg glowica, kat 30°
drut $redni do 0,8 mm, Cu do 1,3 mm,
130 mm

Model
2482E

Ucinaczki katowe — waska gtowica
Ucinaczki katowe poprawiajg mozliwos¢ dostepu do ucinanych detali.

Opis

Ucinaczki flush, $redni rozmiar , do wycinania komponentow
elektronicznych, ciecie pod katem 90° i 180°, kat gtowicy 45°
drut $redni do 0,6 mm, Cu do 1,2 mm,

135 mm

2475E

Ucinaczki flush, do precyzyjnych prac,
kat gtowicy 45°

drut $redni do 0,4 mm, Cu do 0,6 mm,
135 mm

Model
2470E

Ucinaczki proste — glowica przediuzona, wcieta
Ucinaczki proste poprawiajag mozliwos¢ dostepu do ucinanych detali.

Opis

Ucinaczki flush, do ciecia poziomego
ostrza na korncu gtowicy,

drut $redni do 0,4 mm, Cu do 0,6 mm,
140 mm




Ucinaczki

Seria 500 Medium — stal narzedziowa high grade, ESD safe, mozliwos¢ ostrzenia
Rozmiar Sredni. Polaczenie precyzji z odpornoscia.

Micro Medium Maxi

&L e S 'SP
b a
Seria600 [ > Seria 2400 Seria 500 Seria 800
MagicSense

Szeroko$é a 9,0 mm 11,0 mm 11,0 mm 13,5 mm
Grubosé b 6,0 mm 6,0 mm 6,5 mm 7,5 mm

Ucinaczki — gtowica owalna
’ Typowy ksztatt i rozmiar gtowicy do wiekszosci zastosowan.

Model Opis

512N Ucinaczki semi flush, wersja ekonomiczna,
mocne, do zastosowan ogoélnych i precyzyjnych
drut Sredni do 1,0 mm, twardy do 0,5 mm, Cu do 1,6 mm,
115mm, 67 g

512E Ucinaczki semi flush, takie jak 512N
gtowica polerowana,
drut sredni do 1,0 mm, twardy do 0,5 mm, Cu do 1,6 mm,
115mm, 67 g

522N Ucinaczki flush, wersja ekonomiczna,
mocne, do zastosowan ogolnych i precyzyjnych
drut $redni do 1,0 mm, Cu do 1,6 mm,

115mm, 67 g

599E Ucinaczki flush, krétka i mocna gtowica,
drut $redni do 1,0 mm, Cu do 1,6 mm,
115mm, 67 g

532N Ucinaczki super full flush,

do prac precyzyjnych, bardzo ostre,
drut $redni do 0,8 mm, Cu do 1,6 mm,
115mm, 67 g




Ucinaczki

Ucinaczki — gtowica wcieta
Mata gtowica do precyzyjnych zastosowan.

Model Opis

595E Ucinaczki flush, gtowica wcieta do prac precyzyjnych,
drut $redni do 1,0 mm, Cu do 1,3 mm,
115mm, 67 g

577E Ucinaczki flush, gtowica wcieta do prac precyzyjnych,
drut $redni do 1,0 mm, Cu do 1,3 mm,
115mm, 67 g

Ucinaczki — gtowica katowa, szeroka
Gtlowica katowa umozliwia dostep do ucinanych detali.

Model Opis

503E Ucinaczki flush o kacie 30°, szeroka i mocna gtowica,
do zastosowan ogélnych i precyzyjnych,
drut sredni do 1,0 mm, Cu do 1,6 mm,
110 mm. 67 a

504AE Ucinaczki flush o kacie 30°, takie jak 503E
glowica zaokraglona, drut $redni do 0,8 mm, Cu do 1,3 mm,
110 mm, 67 g




Ucinaczki

Model
555E

Ucinaczki — gtowica katowa, waska
Ucinaczki katowe poprawiaja mozliwos¢ dostepu do ucinanych detali.

Opis
Ucinaczki flush o kacie 35°, mocne, mata gtowica

utatwia dostep do ucinanych detali
drut $redni do 0,6 mm, Cu do 1,3 mm,
120 mm, 68 g

572E

Ucinaczki flush o kacie 40°, rozchylane szczeki,
drut $redni do 0,6 mm, Cu do 1,3 mm,
115mm, 68 g

582E

Ucinaczki flush o kacie 45°, do pracy na ptytkach PCB i n6zek komponentow,
drut Sredni do 0,6 mm, Cu do 1,3 mm,
115mm, 68 g

| |
o 582EW

Ucinaczki flush, waska gtowica utatwia dostep do ucinanych detali,
takie jak 582E, z zabezpieczeniem do ciecia n6zek komponentdow,
drut $redni do 0,6 mm, Cu do 1,3 mm,

115mm, 67 g

| O |
] 593AE

Ucinaczki flush o kgcie 30°,
do wycinania wyprowadzerh komponentow DIL i SMD,

drut $redni do 0,4 mm, Cu do 1,0 mm,
115mm, 68 g

575E

Ucinaczki flush o kacie 45°, bardzo mata glowica,

do prac dedykowanych na uktadach hybrydowych i mikro modutach,
drut $redni do 0,2 mm, Cu do 0,6 mm,

110 mm, 67 g




Ucinaczki

Ucinaczki — gtowica waska, frezowana
Frezowana gtowica umozliwia dostep do ucinanych detali.

Model Opis

592E Ucinaczki boczne flush,
drut sredni do 0,4 mm, Cu do 0,8 mm,
115mm, 67 g

792E Ucinaczki boczne super full flush, réwna linia ciecia,
drut $redni do 0,4 mm, Cu do 0,6 mm,
115mm, 67 g

Ucinaczki — gtowica waska, prosta, frezowana
Waska, wydtuzana gtowica umozliwia dostep do ucinanych detali.

Model Opis

570E Ucinaczki flush, poziome,
do zastosowan precyzyjnych,
drut $redni do 0,4 mm, Cu do 0,6 mm,
120 mm, 67 g

Ucinaczki — owalna gtowica do pionowych aplikaciji

Model Opis

573E Ucinaczki flush, drut miekki,
Cu do 0,8 mm,
120 mm, 67 g
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Ucinaczki

Seria 800 Maxi — stal narzedziowa high grade, ESD safe, mozliwos$¢ ostrzenia
Najbardziej wytrzymata seria, do ciecia najszerszych drutow.

Micro Medium Maxi
A s ®p Teb
A S S S
b a
Seria600 [ > Seria 2400 Seria 500 Seria 800
MagicSense
Szerokos$é a 9,0 mm 11,0 mm 11,0 mm 13,5 mm
Grubosé b 6,0 mm 6,0 mm 6,5 mm 7,5 mm

Ucinaczki boczne — gtowica owalna
Najbardziej typowy ksztalt gtowicy. Do zastosowan standardowych.

Model Opis

812N Ucinaczki boczne semi flush, mocna gtowica,
drut $rednio-twardy do 1,2 mm, drut twardy do 0,6 mm, Cu do 1,8 mm,
120 mm, 67 g

896E Ucinaczki boczne semi flush, do drutu twardego,
drut srednio-twardy do 1,2 mm, drut twardy do 0,6 mm, Cu do 1,8 mm,
120 mm, 67 g

822N Ucinaczki boczne flush,

drut Srednio-twardy do 1,2 mm, Cu do 1,8 mm,
120 mm, 67 g




Ucinaczki

Ucinaczki boczne — gtowica stozkowa
Mata, stozkowa gtowica umozliwia dostep do ucinanych detali.

Model Opis

886E Ucinaczki boczne flush, gtowica stozkowa,
drut srednio-twardy do 1,0 mm, Cu do 1,8 mm,
120 mm, 83 g

Ucinaczki — gtowica stozkowa, zaokragglona od dotu
Najmniejsza gtowica. Jedna czes$¢ glowicy jest dodatkowo wycieta od dotu.

Model Opis

884E Ucinaczki boczne flush, glowica stozkowa
drut Srednio-twardy do 0,8 mm, Cu do 1,8 mm,
120mm, 81 g




Ucinaczki

Ucinaczki Tungsten Hard Metal— stal narzedziowa high grade, ESD safe, mozliwo$¢
ostrzenia

Stal narzedziowa high grade, ostrza Tungsten Carbide. Precyzyjne ucinaczki boczne
do stali nierdzewnej, drutu twardego np. pokrywanego niklem i elektrod drucianych.
Drut fortepianowy do 60 HRc.

Ucinaczki — gtowica owalna
Najbardziej typowy ksztat gtowicy. Do zastosowan standardowych.

Model Opis

622TX Miniaturowe ucinaczki boczne flush, mata gtowica,
drut fortepianowy do 0,2 mm, drut $rednio-twardy do 0,6 mm,
drut twardy do 0,4 mm, Cu do 1,2 mm,
115mm, 67 g

599T Ucinaczki boczne semi flush, ostrza Tungsten Carbide,
do zastosowan standardowych,
drut fortepianowy do 0,6 mm, drut $rednio-twardy do 1,0 mm,
drut twardy do 0,8 mm, Cu do 1,5 mm,
115mm, 67 g

599TF Ucinaczki boczne flush, ostrza Tungsten Carbide,
do zastosowan standardowych,
drut fortepianowy do 0,6 mm, drut $rednio-twardy do 1,0 mm,
drut twardy do 0,8 mm, Cu do 1,5 mm,
115mm, 67 g

Ucinaczki boczne — gtowica stozkowa
Stozkowa gltowica umozliwia dostep do ucinanych detali.

Model Opis

595T Ucinaczki boczne semi flush, ostrza Tungsten Carbide,
drut fortepianowy do 0,4 mm, drut Srednio-twardy do 0,8 mm,
drut twardy do 0,6 mm, Cu do 1,5 mm,
115mm, 67 g

595TF Ucinaczki boczne flush, ostrza Tungsten Carbide,
drut fortepianowy do 0,4 mm, drut Srednio-twardy do 0,8 mm,
drut twardy do 0,6 mm, Cu do 1,5 mm,
115mm, 67 g




Ucinaczki
e

Ucinaczki boczne — gtowica stozkowa (kontynuacja)

Model Opis
2476TX1 Ucinaczki boczne flush, mafa glowica, wysokiej jakosci ostrza,
seria 2400 (MagicSense), drut fortepianowy do 0,3 mm,
drut srednio-twardy do 0,5 mm, drut twardy do 0,4 mm, Cu do 1,0 mm

576TX1 Ucinaczki boczne flush, mata gtowica, wysokiej jakosci ostrza,
drut fortepianowy do 0,3 mm, drut $rednio-twardy do 0,5 mm,
drut twardy do 0,4 mm, Cu do 1,0 mm

Ucinaczki — gtowica stozkowa, zaokrgglona od dotu
Najmniejsza gtowica. Jedna czes$¢ glowicy jest dodatkowo wycieta od dotu.

Model Opis

2476TX Ucinaczki boczne flush wysokiej jakosci ostrza, seria 2400 (MagicSense),
drut fortepianowy do 0,1 mm, drut Srednio-twardy do 0,3 mm,
drut twardy do 0,2 mm, Cu do 1,0 mm

576TX Ucinaczki boczne flush, ostrza Tungsten Carbide, wysokiej jakosci ostrza,
drut fortepianowy do 0,1 mm, drut srednio-twardy do 0,3 mm,
drut twardy do 0,2 mm, Cu do 1,0 mm,
115 mm, 67 g

Ucinaczki katowe — szeroka gtowica
Ucinaczki katowe poprawiajg mozliwo$¢ dostepu do ucinanych detali.

Model Opis

503ET Ucinaczki semi flush o kacie 30°, ostrza Tungsten Carbide,
szeroka i mocna gtowica,
drut fortepianowy do 0,4 mm, drut Srednio-twardy do 0,8 mm,
drut twardy do 0,6 mm, Cu do 1,2 mm,
110 mm, 67 g

503ETF Ucinaczki flush takie jak 503ET, ostrza Tungsten Carbide,
drut fortepianowy do 0,4 mm, drut Srednio-twardy do 0,8 mm,
drut twardy do 0,6 mm, Cu do 1,2 mm,
110 mm, 67 g




Ucinaczki

Narzedzia specjalne — stal narzedziowa high grade, ESD safe

Model Opis

147A Ucinaczki semi flush, ztacze przegubowe,
Cudo 1,8 mm,
120 mm, 100 g

884EPCM Ucinaczki boczne flush, tylko do odcinania ptytek PCB,
115mm, 799

632NCF Miniaturowe ucinaczki boczne super full flush,

przeznaczone do pracy z miekkimi materiatami, jak rurki silikonowe,
uszczelki gumowe i wycinanie miekkich form syntetycznych,

110 mm, 67 g
599FO Ucinaczki boczne tylko do tworzyw Kevlarowych,
115 mm, 67 g
599TFO Ucinaczki boczne semi flush, stal narzedziowa high grade,

ostrza Tungsten Carbide, do ciecia Swiattowodéw, tworzyw Kevlarowych,
plecionek Vectran i matych drutéw nierdzewnych,
115mm, 67 g

Ucinaczki boczne pneumatyczne

Model Opis
1500BSF Ucinaczki pneumatyczne (bez koncowek tnacych),
130 mm, 130 g

. Erem’ sews 1500 85F




Ucinaczki

Koncowki thace do 1500BSF — gtowica owalna, ciecie boczne

Model Opis
bd 1512N Gtlowica tngca semi flush, stal narzedziowa high grade,
3 max. Cudo 1,6 mm
‘VT‘ % 1522N Glowica tnaca flush, stal narzedziowa high grade,
e % max. Cu do 1,6 mm
J%&@'
Koncowki thgce do 1500BSF — gtowica stozkowa, ciecie boczne
Model Opis
O 1522NA Gtlowica tnaca flush, stal narzedziowa high grade,
™ max. Cu do 1,4 mm
Koncowki tnace do 1500BSF — glowica frezowana, ciecie boczne
Model Opis
O 1522NB Gtlowica tnaca flush, stal narzedziowa high grade,
™ max. Cu do 1,2 mm
Koncowki tnace do 1500BSF — gltowica katowa
Model Opis
[ 1503E Gtlowica tngca flush o kacie 30°, stal narzedziowa high grade,

max. Cu do 1,2 mm




Ucinaczki

Ucinaczki dystansowe — stal narzedziowa high grade, ESD safe
Stata wysokos¢ ciecia (= F)

Model Opis

530E06 Ucinaczki dystansowe flush,
F =0,6 mm, max. Cudo 1,2 mm,
120 mm, 67 g

530E08 Ucinaczki dystansowe flush,
F=0,8 mm, max. Cudo 1,2 mm,

120 mm, 67 g

530E10 Ucinaczki dystansowe flush,
F=1,0 mm, max. Cudo 1,2 mm,

120 mm, 67 g

530E12 Ucinaczki dystansowe flush,
F=1,2 mm, max. Cudo 1,2 mm,

120 mm, 67 g

530E13 Ucinaczki dystansowe flush,
F=1,3mm, max. Cudo 1,2 mm,

120 mm, 67 g

530E15 Ucinaczki dystansowe flush,
F=1,5mm, max. Cudo 1,2 mm,

120 mm, 67 g

530E18 Ucinaczki dystansowe flush,
F=1,8 mm, max. Cudo 1,2 mm,

120 mm, 67 g

530E20 Ucinaczki dystansowe flush,
F =2,0 mm, max. Cudo 1,2 mm,

120 mm, 67 g




Ucinaczki
e

Ucinaczki dystansowe — stal narzedziowa high grade, ESD safe
Stata wysokos¢ ciecia (= F), kat nachylenia 45°

Model Opis

549E Ucinaczki dystansowe flush,
F=1,5mm, max. Cudo 1,2 mm,
120 mm, 67 g

549E10 Ucinaczki dystansowe flush,
F=1,0 mm, max. Cudo 1,2 mm,

120 mm, 67 g

549E12 Ucinaczki dystansowe flush,
F=1,2mm, max. Cudo 1,2 mm,

120 mm, 67 g

Ucinaczki dystansowe — stal narzedziowa high grade, ESD safe
Regulowana wysokos$¢ ciecia (= V)

Model Opis
530E15A Ucinaczki dystansowe flush,
V =1,2do 6 mm, max. Cu do 1,2 mm,
120mm, 70 g
LVT‘ ’ 573EB Ucinaczki dystansowe flush, z plastykowym kowadetkiem

V =0 do 5 mm, max. Cu do 0,8 mm,
115mm, 70 g




Szczypce

Szczypce — stal narzedziowa high grade, wykonczenie matujace, ESD safe

Model
543E

Opis
Szczypce okragte, gladkie szczeki, precyzyjne,
120 mm, 67 g

547

Szczypce igtowe, gladkie, zaokraglone szczeki, precyzyjne,
120 mm, 67 g

542E

Szczypce plaskie, gtadkie szczeki,
120 mm, 67 g

531E

Szczypce ptaskie, wktadki nylonowe zapobiegajgce karbowaniu,
125 mm, 67 g

544E

Szczypce, gtadkie szczeki,
120 mm, 67 g

544D

Szczypce, gtadkie szczeki, zabkowanie wewnetrzne,
125 mm, 67 g
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Szczypce

Szczypce — stal narzedziowa high grade, wykonczenie matujgce, ESD safe

Model
2411P

Opis
Szczypce igtowe, gladkie, zaokraglone szczeki, precyzyjne,
146 mm

2411PD

Szczypce igtowe, takie jak 2411P, ale zgbkowane wewnetrznie,
146 mm

2442P

Szczypce ptaskie z gtadkimi szczekami, wysoka precyzja,
146 mm

2443P

Szczypce okragte z gltadkimi szczekami,
wysoka precyzja, do zawijania drutu,

146 mm
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Ucinaczki boczne

Model Opis

EROP355 Ucinaczki boczne semi flush,
polerowane, ESD safe, max. Cu do 1,0 mm,
110 mm, 61 g

EROP155 Ucinaczki boczne semi flush,
polerowane, ESD safe, max. Cu do 1,0 mm,
110 mm, 72 g

EROP419 Ucinaczki boczne semi flush,
polerowane, ESD safe, max. Cu do 2,0 mm,
130 mm, 110 g

EROP357 Ucinaczki boczne semi flush,

polerowane, ESD safe, max. Cu do 0,6 mm,
110 mm, 61 g

Ucinaczki koncéwek

Model Opis

EROP331 Ucinaczki flush,
polerowane, ESD safe, max. Cu do 1,5 mm,
120 mm, 81 g

EROP330 Ucinaczki flush,

polerowane, ESD safe, max. Cu do 1,0 mm,
130 mm, 84 g




Szczypce

Model Opis

EROP172 Szczypce okragte, polerowane, ESD safe,
125 mm, 63 g

EROP174 Szczypce igtowe, polerowane, ESD safe,
120 mm, 66 g

EROP277 Szczypce igtowe, polerowane, ESD safe,
140 mm, 90 g

EROP280 Szczypce igtowe, polerowane, ESD safe,
170 mm, 113 g

EROP170 Szczypce ptaskie, polerowane, ESD safe,
120 mm, 63 g

EROP171 Szczypce ptaskie, polerowane, ESD safe,

120 mm, 67 g




Do odizolowywania

Odizolowywanie czotowe — stal narzedziowa high grade, ESD safe

Model Opis
510AE Szczypce odizolowujace czotowo,
regulacja AWG 30 — 18 (0,25 — 1,02 mm),
120 mm, 75 g
552E Szczypce odizolowujgce czotowo, wysoka precyzja,
regulacja AWG 42 — 24 (0,06 — 0,60 mm),
120 mm, 80 g

Odizolowywanie boczne — stal narzedziowa high grade, ESD safe

Model Opis
552S Szczypce odizolowujace boczne, wysoka precyzja,
regulacja AWG 42-24 (0,06 -0,60 mm),

o /‘ 120 mm, 80 g




Szczypce formujace

Do komponentéw pasywnych — stal narzedziowa high grade, wykonczenie matujgce, ESD safe

Opis

Szczypce formujace, ksztalt U max. do 65 mm,
kondensatory do 0,7 mm, oporniki do 1/2 W,
120 mm, 70 g

Szczypce formujace, poprzeczny ksztatt U max. do 65 mm,
szerokos¢ gtowicy 4 mm,

120 mm, 70 g

Szczypce formujgce, podwojny ksztatt U max. do 65 mm,
szerokos¢ gtowicy 2,5 mm,

120 mm, 70 g

Model
554E
\
R=2mm
554A
N
R=1.5mm
554TX
R=1.2 mm
?
4,5 mm
50788

I-—:!mm
5O
amm—l =15mm Min.4mm

Szczypce formujace, ciecie i zaginanie max. do 65 mm,
120 mm, 70 g

5078972
+2mm
ED:_T_
-vl L— 2,5mm _"I L'?mm

Szczypce formujace, ciecie i zaginanie max. do 65 mm,
120 mm, 70 g
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Szczypce formujace

Do komponentéw aktywnych — stal narzedziowa high grade, wykonczenie matujgce, ESD safe

Model Opis
500103A Szczypce formujace, zaginanie 3 =12 mm,
120 mm, 859

Y
\

Szczypce formujace, ciecie i zaginanie 3,8—15 mm,
120 mm, 859

| =
> W : >\

Szczypce formujgce wyprowadzen potréjnych 3,5 — 15 mm,
120 mm, 859

Do elementéw Flat Pack, Quad — stal narzedziowa high grade, ESD safe

Model Opis
80013C Szczypce formujace, ciecie i zaginanie max. do 13 mm,
120 mm, 100 g

Do komponentéw DIL / IC — stal narzedziowa high grade, ESD safe

Model Opis
809IC Szczypce formujace, ciecie i zaginanie do 20 nézek,
120 mm, 98 g
lub
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Do SMD
]

Wstawianie i wycigganie — stal narzedziowa high grade, ESD safe

Model Opis

505C Szczypce do wstawiania i wyciggania,
14 — 16 nézek, 20 mm, mozliwos$¢ regulacii,
120 mm, szerokos$¢ .300

505BGC Szczypce do wstawiania i wyciggania,
28 n6zek, 36 mm, mozliwos¢ regulaciji,
120 mm, szerokos¢ .300

505BG Szczypce do wstawiania i wyciggania,
28 n6zek, 36 mm, mozliwos¢ regulaciji,
120 mm, szerokos¢ .600

Prostowanie — stal narzedziowa high grade, ESD safe

Model Opis

808G Szczypce prostujace,
8 - 16 nozek, poprzecznie lub rownolegle,
125mm, 859

Ciecie — stal narzedziowa high grade, wykonczenie matujgce, ESD safe

Model Opis
670EP Ucinaczki n6zek, wysoka precyzja, do ciecia nézek do 0,25 mm,
110 mm, 48 g
L | 593AE Ucinaczki n6zek, zagiete, wysoka precyzja, do ciecia ndzek tylnych,

drut $rednio-twardy do 0,4 mm, Cu do 1,0 mm,
115mm, 67 g




Do $wiatlowodow Erem

Odizolowywanie boczne — stal narzedziowa high grade, wykonczenie matujgce, ESD safe

Model Opis
552S Szczypce odizolowujace boczne, wysoka precyzja,
regulacja AWG 42-24 (0,06-0,60 mm),

@z 120 mm, 80 g

Ciecie - stal narzedziowa high grade, ESD safe

Model Opis
599FO Ucinaczki boczne tylko do tworzyw Kevlarowych,
115mm, 67 g
599TFO Ucinaczki boczne semi flush, stal narzedziowa high grade,

ostrza Tungsten Carbide, do ciecia $wiattowodow, tworzyw Kevlarowych,
plecionek Vectran i matych drutéw nierdzewnych,

115mm, 67 g

Trzymanie / Lapanie

Model Opis

249SA Szczypce z syntetycznymi koncowkami PPS,
stal nierdzewna, niemagnetyczne,
120 mm, 20 g

Zestaw do pracy z komponentami SMD

Model Opis
3900KC Zestaw do pracy z komponentami SMD
zawiera:

- szczypce 51SA

- szczypce do SMD 102ACA

- szczypce do SMD 103ACA

- szczypce do SMD 150SAMB
- szczypce do SMD 150SAMF
- ucinaczki n6zek 670EP




Pipeta podcisnieniowa

Uchwyt

Model Opis

3000ESD Uchwyt

Adapter

Model Opis

3200 Adapter rotacyjny 360°, dysza prosta.

3231 Koncowka adaptera do koncéwek ssgcych serii 3300.
3232 Koncowka adaptera do ssawek silikonowych serii 2052E.

Korcowki ssace proste

Model Opis

2044z Koncowka ssaca prosta 0,90 mm, ssawka Teflonowa do adaptera 3200
lub koncowki adaptera 3232.

20417 Koncowka ssaca prosta 1,4 mm, ssawka Teflonowa do adaptera 3200

lub koncowki adaptera 3232.

Igly ssgce zagiete

Model Opis

3303 Igta ssaca o kacie 45°, 0,16 mm, stal nierdzewna,
do uzytku z koncéwka adaptera 3231.

33057 Igta ssaca o kacie 45°, 0,25 mm, stal nierdzewna,
do uzytku z koncéwka adaptera 3231.

3310z Igta ssaca o kacie 45°, 0,65 mm, stal nierdzewna,

do uzytku z korncéwka adaptera 3231.




Pipeta podcisnieniowa/zestawy
]

Ssawki silikonowe

Model Opis
2052E Przyssawka @ 4,5 mm, guma Silikonowa, do adaptera 3200
lub koricowki adaptera 3232.

Akcesoria

Model Opis

3714z Pompa membranowa 230 V, 5 I/min, podcisnienie max. do 250 mbar
(NIE WSPOLPRACUJE Z 3000WESD)

3008ESD System elastycznych przewodow rurowych, 1,8 m, ESD safe

3717 Filtr do przewoddéw rurowych 3008ESD

3740 Podstawka pod 3000ESD

bez akcesoriéw

Zestaw podcisnieniowy

Model Opis

3000KCESD Zestaw podci$nieniowy
zawiera:
- uchwyt 3000ESD

- adapter rotacyjny 3200

- koncéwka adaptera 3231

- igly ssace zagiete 330527, 3310Z, 3315
- przyssawka 4,5mm 2052E

- przyssawka 9,5mm KDS 260L

- podstawka 3740

- pompa membranowa 230 V 37147

- system przewodéw rurowych 3008ESD
- filtr 3717

- szczypce do SMD 102ACA

www.labem.pl



Zestawy

Zestaw narzedzi Erem Universal

Model Opis
3600KU Zestaw narzedzi Erem Universal
zawiera:

- XP600 Precision-screwdriver set for electronics

% | - 2412E Series 2400 MagicSense side cutter, semi-flush, oval head
: ‘ r - 2442P Series 2400 MagicSense flat nose pliers

- 622NB Tip cutter, flush, relieved, long, fine head

- szczypce precyzyjne AASA

- szczypce precyzyjne 2ASASL

Erem 2400 MagicSense

L Model Opis

Q N 2400KMS Zestaw Erem 2400 MagicSense
zawiera:
- ucinaczki semi flush 2412E seria 2400 MagicSense
- ucinaczki flush 2482E seria 2400 MagicSense
- szczypce iglowe 2411P seria 2400 MagicSense

Zestaw pincet Erem

- Model Opis
T————— 3300TPS Zestaw pincet Erem
zawiera:
—— - pinceta iglowa 3SA
B - pinceta do prac precyzyjnych 2ASA
e - pinceta zagieta 7SA
Uniwersalny zestaw pincet SMD
S Model Opis
3400TSMDU Uniwersalny zestaw pincet SMD
e I, zawiera:
- pinceta SMD zagieta 103ACA
pp— - pinceta SMD 150SAMF
N — - pinceta SMD ze sprezyng zwrotng 102ACAX
e -___pinceta zagieta 7SA
e
Zestaw premium pincet Erem
- Model Opis
3500TP Zestaw premium pincet Erem
——— zawiera:
- pinceta iglowa 3SA
— F - pinceta do prac precyzyjnych 2ASA
- pinceta zagieta 7S.A.
e - pinceta SMD 102ACA

- pinceta tngca ukosna 15AGW




